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ABSTRAK 
 

Dalam perkembangan yang pesat saat ini di Indonesia, organisasi dituntut untuk memiliki opsi untuk 

mengeksploitasi aset yang melimpah ini dalam sebuah organisasi terkait SDM, ventura, material. Dari sekian 

banyak aset yang dapat diakses, ini sangat kuat untuk koherensi pembentukan organisasi. Kesulitan yang sering 

muncul dalam proyek nonlinier, lebih spesifiknya perbedaan antara pendekatan dalam program nonlinier yang 

digunakan membuat tidak ada teknik yang luar biasa dalam menangani masalah program nonlinier. Ini beragam 

dalam pemrograman langsung, pemrograman langsung yang menggunakan beberapa teknik pemrograman 

langsung dapat memberikan hasil akhir yang serupa. Masalah dalam hipotesis kemajuan seharusnya nonlinier jika 

kapasitasnya nonlinier dan persyaratannya nonlinier atau lurus. Permasalahan nonlinear pada umumnya 

diselesaikan menggunakan teori-teori khusus dalam proses perhitungan, metode ini dapat dipergunakan untuk 

mencari titik optimal dari suatu fungsi dengan tidak memandang apakah fungsi tersebut linear atau nonlinear. 

Dalam program kuadrat, strategi ini digunakan untuk linierisasi kapasitas. Oleh karena itu, sangat menarik bahwa 

proyek kuadrat dapat ditangani dengan menggunakan metodologi lurus. 

 

Kata kunci: Nonlinier, Pemrograman, dual simpleks 

 

ABSTRACT 
 

In Indonesia's current rapid development, organizations must have the option to exploit these abundant 

assets in an organization related to HR, ventures, and materials. Of the many assets accessible, it is compelling 

for the coherence of organizational formation. The difficulties that often arise in nonlinear projects, specifically 

the differences between the approaches in the nonlinear programs used, make there no special techniques in 

dealing with the problems of nonlinear programs. It is diverse in direct programming, which operates several 

direct programming techniques that can give a similar result. The problem in the progress hypothesis should be 

nonlinear if the capacity is nonlinear and the requirements are nonlinear or straight. Nonlinear problems are 

generally solved using particular theories in the calculation process, this method can be used to find the optimal 

point of a function regardless of whether the function is linear or nonlinear. In quadratic programs, this strategy 

is used for the linearization of capacities. Therefore, it is exciting that quadratic projects can be handled using a 

straight methodology. 
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Pendahuluan 

 
Dalam perkembangan yang pesat saat ini di Indonesia, organisasi dituntut untuk memiliki opsi untuk 

mengeksploitasi aset yang melimpah ini dalam sebuah organisasi terkait SDM, ventura, material. Dari sekian 

banyak aset yang dapat diakses, ini sangat kuat untuk koherensi pembentukan organisasi[1]–[4]. Kesulitan yang 

sering muncul dalam proyek nonlinier, lebih spesifiknya perbedaan antara pendekatan dalam program nonlinier 

yang digunakan membuat tidak ada teknik yang luar biasa dalam menangani masalah program nonlinier. Ini 

beragam dalam pemrograman langsung, pemrograman langsung yang menggunakan beberapa teknik 

pemrograman langsung dapat memberikan hasil akhir yang serupa. Masalah dalam hipotesis kemajuan seharusnya 

nonlinier jika kapasitasnya nonlinier dan persyaratannya nonlinier atau lurus [5]–[8]. 

Permasalahan nonlinear pada umumnya diselesaikan menggunakan teori-teori khusus dalam proses 

perhitungan, metode ini dapat dipergunakan untuk mencari titik optimal dari suatu fungsi dengan tidak 

memandang apakah fungsi tersebut linear atau nonlinear.[9]–[13] Dalam program kuadrat, strategi ini digunakan 

untuk linierisasi kapasitas. Oleh karena itu, sangat menarik bahwa proyek kuadrat dapat ditangani dengan 

menggunakan metodologi lurus. Oleh karena itu, teknik yang digunakan dalam metodologi lurus adalah simpleks 
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ganda. Strategi ini adalah teknik tingkat tinggi untuk pemrograman langsung yang digunakan untuk mengatur 

kapasitas langsung. Penanganan masalah dilakukan secara fisik dan perhitungan. Pada organisasi saat ini 

keuntungan yang didapat belum sampai pada target yang telah ditentukan, sehingga dihitung ulang dengan 

menggunakan teknik ini untuk mencapai tujuan yang paling ekstrim[14]–[20]. 

 

 

Metode Penelitian 

 
Pengolahan data dilakukan dengan menggunakan metode Dual Simplex guna menghitung variabel masuk dan 

variabel keluar basis dalam perusahaan tersebut. Berikut langkah-langkah [21]–[26]: 

1. Siapkan tabel awal dalam kondisi optimal: 

(𝑧𝑗-𝑐𝑗) ≥ 0 untuk kasus maksimasi atau 

(𝑧𝑗-𝑐𝑗) ≤ 0 untuk kasus minimasi 

2. Periksa, apakah solusi sudah fisibel, yaitu 

𝑏𝑖 ≥ 0 untuk semua I (nilai semua variabel basisnya non-negatif) 

Jika ya, berarti solusi sudah fisibel dan optimal. STOP 

Jika tidak, maka lanjut ke langkah berikutnya. 

3. Tentukan baris kunci (leaving variable) dengan memilih variabel basis yang mempunyai nilai 

ruas kanan (𝑏𝑖) paling negatif 

Jika terdapat lebih dari satu, maka pilih salah satu. 

4. Tentukan kolom kunci (entering variable) diantara variabel-variabel non basis dengan aturan: 

Hitung Ratio 𝑅1 = 
𝑧𝑗−𝑐𝑗

𝑎𝑟𝑗
; dengan: 

𝑎𝑟𝑗 = koefiesien fungsi kendala pada baris kunci yang < 0 saja 

Untuk kasus maksimasi: 

   Pilih : │Ratio│= │𝑅𝑗│yang terkecil 

   Untuk kasus minimasi: 

   Pilih : │Ratio│= │𝑅𝑗│yang terkecil 

   Jika terdapat lebih dari satu, pilih salah satunya. 

   Namun kolom terpilih = kolom ᴋ 

   Jika semua nilai 𝑎𝑟𝑗 ≥ 0, maka permasalahannya tidak 

mempunyai solusi yang fisibel. STOP 

Buat tabel baru dengan melakukan operasi baris seperti dalam algoritma simpleks biasa. Kembali ke 

langkah 2. 

 
 

Hasil Dan Pembahasan 

 
PT. Panggung Electric Citrabuana dalam proses kegiatan produksi alat elektronik akan selalu mengalami 

berbagai kendala. Kendala tersebut yakni biaya operasional dan bahan baku. Pengolahan data menggunakan tabel 

dual simpleks untuk mengetahui hasil optimaliasi produksi yang dihasilkan PT. Panggung Electric Citrabuana.  

 PT. Panggung Electric Citrabuana memproduksi lima merk televisi yaitu Sharp, Samsung, LG, Polytron, 

Toshiba, dan Sony. Pada tahun 2018, televisi ukuran 18’ merk Sharp mencapai nilai produksi 2384, Samsung 

1615, LG 1469, Polytron 1220, Toshiba 983, dan Sony 621. Sedangkan televisi ukuran 32’ pada merk Sharp 

mencapai nilai produksi 2067, Samsung 1785, LG 1661, Polytron 1231, Toshiba 813, dan Sony 587. Pada tahun 

2019, ukuran 18’ merk Sharp mencapai nilai produksi 2055, Samsung 2667, LG 3315, Polytron 844, Toshiba 

1505, dan Sony 795. Sedangkan ukuran 32’ merk Sharp mencapai nilai produksi 1652, Samsung 3156, LG 3572, 

Polytron 1052, Toshiba 1285, dan Sony 599.  

 Untuk memecahkan permasalahan diatas dapat menggunakan beberapa langkah berikut :  

1.  Menentukan variabel keputusan dari permasalahan program linear. Jenis merk televisi yang 

dianalisa penulis yakni Toshiba dan Sony.  

x1 = Televisi Merk Sharp Ukuran 18’  

x2 = Televisi Merk Sharp Ukuran 32’  

x3 = Televisi Merk Sony Ukuran 18’ 

2.  Menentukan kendala dari permasalahan program linear terseebut. PT. Panggung Electric 

Citrabuana menggunakan bahan baku untuk memproduksi televisi berdasarkan standar kualitas 

elektronik. Pennggunaan bahan baku sesuai dengan standar kualitas merupakan nilai koefisien 

dari fungsi kendala bahan baku dan memerlukan biaya dalam melakukan kegiatan produksi dari 
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masing-masing merk yang dihasilkan. Dalam penelitian ini, kendala biaya operasional adalah 

jumlah total pengeluaran yang digunakan dalam kegiatan produksi masing-masing merk. 

Kendala-kendala dapat dituliskan sebagai berikut:  

i. 983 x1 + 813 x2 + 1505 x3 ≥ 20.000.000.000 

ii.  621 x1 + 587 x2 + 795 x3 ≥ 12.105.000.000 

3.  Menentukan fungsi tujuan dari permasalahan program linear tersebut. Koefisien fungsi tujuan 

merupakan keuntungan dalam setiap unit dari tiap merk televisi berdasarkan produksi. Dalam 

produksi maksimal dari tiga variabel tersebut dapat diketahui model fungsi tujuannya. Berikut 

perumusan fungsi tujuan :  

Max Z =  7500 x1 + 8000 x2 + 8500 x3 

4.  Membuat tabel simpleks dengan memasukan semua koefisien dari variabel keputusan dan 

variabel slack (Lampiran 1) 

 

Tabel 1. Jumlah Penjualan Televisi 

Merk 

Tahun 

2018 2019 

Ukuran 18’ Ukuran 32’ Ukuran 18’ Ukuran 32’ 

Sharp  2384 2067 2055 1652 

Samsung  1615 1785 2667 3156 

LG 1469 1661 3315 3572 

Polytron 1220 1231 844 1052 

Toshiba 983 813 1505 1285 

Sony 621 587 795 599 

 
PT. Panggung Electric Citrabuana merupakan salah satu perusahaan yang bergerak dalam bidang 

Electronic Manufacture dan Telekomunikasi, yang memberikan solusi untuk kebutuhan finishing logam 

keberbagai Industri, Manufaktur, Teknik Otomotif, Elektro dan lainnya yang ada di Indonesia. Didirikan pada 

tanggal 1 oktober 1970 dan berlokasi di Jl. Raya Waru No. 1, Waru, Sidoarjo, Jawa Timur. Berikut terlampir 

tabel nilai penjualan televisi. 

 
Tabel 2. Produksi Optimal Televisi 

Keuntungan Optimal  
X1 X2 X3 

996.675.000  1.068.947.250 127.925.000 

 

Dari hasil perhitungan optimasi menunjukkan produksi yang dilakukan kurang optimal. Hal ini 

ditunjukkan oleh keuntungaan yang nyata berbeda dengan kondisi optimalnya. 

 

 

Simpulan 
 

Berdasarkan hasil perhitungan dengan menggunakan tabel sederhana, dapat disimpulkan bahwa keuntungan 

maksimum PT. Panggung Electric Citrabuana pada televisi merk Sharp ukuran 18’ sebesar 996.675.000, Sharp 

ukuran 32’ sebesar 1.068.947.250, dan televisi merk Sony ukuran 18’ sebesar 127.925.000 dalam satu tahun. 

Keuntungan akan terus meningkat apabila tidak ada kenaikan bahan baku dan mengikuti perkembangan teknologi. 
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Lampiran 

 
 X1 X2 X3 S1 S2 Nk  Indeks  

Z -7500 -8000 -8500 0 0 0 - 

S1 983 813 1505 1 0 20.000.000.000 13.289 

S2  621 587 795 0 1 12.105.000.000 15.226 

 
 X1 X2 X3 S1 S2 Nk  

Z 0 4320 6995 0 0 0 

S1 0,65 0,54 1 1 0 132.890.000 

S2  403,65 316,7 795 0 1 120.785.000 

 
 


